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Lepiej zapobiegac niz leczyc

Firma HSB - jestesmy do Waszej dyspozycji.

lu zycia, cho¢ jest to ostatnio modny temat, lecz opowie
w paru prostych stowach, dlaczego warto wigcej uwagi
zwrdci¢ na kondycje techniczng maszyn w zaktadach produkcyj-
nych. Firma HSB z siedzibg w Sosnowcu do tej pory znana byta
zarowno z podbijania rynku markg Nachi (wiodgcego producen-
ta tozysk), jak i projektowania oraz wykonawstwa przenosnikow
oraz systemoéw transportu wewngtrznego, w oparciu o projekty
stworzone przez wykwalifikowanych konstruktoréw. Chcac wyjsc
naprzeciw potrzebom rynku, rozszerzyliSmy swoje ustugi o dziat
obejmujgcy ciekawy, lecz wcigz raczkujgcy temat, jakim jest PM,
czyli Preventive Maintenance
Otwierajg si¢ przed nami coraz to nowsze mozliwosci.
Bezpowrotnie przemijajg czasy, kiedy montaz tozysk odbywat
sie przy pomocy miotka, a ocena stanu technicznego maszy-
ny na tzw. stuch. Réwniez i nasza firma stara sie podaza¢ z du-
chem czasu, wprowadzajgc coraz to nowsze rozwigzania, oparte
na wiedzy doswiadczonej kadry oraz zaawansowanym sprzecie.
Zakfady produkcyjne réwniez starajg sie iS¢ za postepem, wpro-
wadzajac trend zdrowego funkcjonowania w nawigzaniu do tytu-
tu: ,lepiej zapobiegad, niz leczyc”.

M imo tytutu ten artykut nie bedzie dotyczyt zdrowego sty-

PM - jak to dziata?

Niemal kazdy, kto zetknat sie z problemem niezaplanowanego
przestoju w zaktadzie produkcyjnym, zadat sobie pytanie, czy
mozna byfo temu zapobiec. PM jest w duzej mierze odpowiedzig
na tego typu pytanie. Scisle wspdtpracujac z Klientem, korzysta-
jac z zaawansowanego sprzetu, jesteSmy w stanie w pore prze-
widzie¢ usterki weztow tozyskowych wystepujacych w pompach,
przektadniach czy wentylatorach, a tym samym zapobiec czesto
kosztownym przestojom. Nasz dziat PM w oparciu o diagnostyke
drganiowg stara sig¢ zwrdci¢ uwage Klienta na problemy wystepu-
jace w jego maszynach. Dokonujemy analizy, poczgwszy od pred-
koséci drgan (najprostszym kryterium oceny stanu fozyska), skon-
czywszy na szczegotowej analizie widma. JesteSmy w stanie do-
ktadnie okresli¢, ktora czes¢ tozyska ulegta uszkodzeniu, a takze,
co mogto by¢ przyczyng tego defektu. Nasz kontakt z Klientem
rozpoczynamy od szczegbétowego poznania potrzeb Klienta, na-
stepnie, po rozpoznaniu parku maszynowego, stwarzamy dla kaz-
dego diagnozowanego urzadzenia starannie przygotowang $ciez-
ke diagnostyczng. Na bazie doswiadczenia nasi specjalisci z dzia-
tu PM przygotowujg indywidualny dla kazdego Klienta haromono-
gram badan diagnostycznych. Pomiary przeprowadzane u Klienta
wykonujemy ze szczegdinym zachowaniem zasad BHP. Po prze-
prowadzeniu diagnostyki w ciggu 24 godzin nasi Klienci otrzymujg

szczegotowy raport wraz sugestiami oraz zaleceniami co do stanu
technicznego weztéw tozyskowych.

Sprawdzone fozyska potowg sukcesu

Powszechnie wiadomo, ze integralng czescig prawie kazdej z ma-
szyn, w ktorych wystepuje ruch obrotowy, sg fozyska. Ich dobor
jest niezmiernie wazny i wptywa na wydfuzenie czasu pracy urza-
dzenia. Nasza firma rekomenduje tozyska japonskiego producen-
ta — NACHI. Charakteryzujg sig one nie tylko o 30 procent dfuz-
szg zywotnoscia, ale majg tez wazny przy wyborze argument —
bardzo dobry stosunek jakosci do ceny. Niestety nalezy tez pa-
mieta¢ o tym, ze tozyska w ruchu ciggtym wykonujg ciezkg pra-
ce, przemierzajgc dziennie dtugie dystanse, i jak kazda czes¢é me-
chaniczna, narazone sg na zuzycie. Bardzo czesto przeoczamy
pierwsze symptomy zuzycia tozyska. Specjali$ci z naszego dzia-
tu PM sg w stanie wykry¢ juz ztowieszcze drgania i niezwtocznie
przekaza¢ niezbgdne informacje na ich temat stuzbom utrzyma-
nia ruchu. Wszelkie wartosci predkosci drgan zostaty usystema-
tyzowane wg normy ISO-10816 w czterech strefach: A — stan no-
wej maszyny, B — stan maszyny mogacej pracowac bez ograni-
czen, C - strefa, w ktorej nalezatoby podja¢ dziatania prewencyj-
ne, oraz strefa D — gdzie dalsza praca maszyny jest juz niedo-
puszczalna. Dla przyktadu we wspomnianej wczesniej normie
w przypadku pompy o mocy do 15 KW, posiadajgcej naped bez-
posredni, zamocowanej na podfozu podatnym, strefa C zostaje
osiagnigta przy wartosci predkosci drgan wynoszacej RMS > 4,5
mm/s. Nalezy pamiegtaé, ze drgan tych nie ustyszymy oraz nie wy-
czujemy, dotykajgc urzadzenia.

»Zdrowa” maszyna to nasz spokoj

Zatem, kiedy zaskoczy nas kolejny przestoj, moze warto przypo-
mnie¢ sobie ten artykut oraz to, ze nasza firma, chcgc zadbaé
o ,kondycije fizyczng” maszyn, stworzyta z myslg o tym swoj dziat
PM. Zbudowalismy go na wieloletnim doswiadczeniu w bran-
zy utrzymania ruchu. Nasz zespot zostat przygotowany zaréwno
pod wzgledem technicznym, jak i merytorycznym, podczas od-
bytych wielogodzinnych szkolen nie tylko w kraju, ale i za grani-
cg. Nasze ustugi z segmentu PM, wykonywane w oparciu o wyso-
kie kwalifikacje w potgczeniu z konkurencyjni cenami, zapewnig
waszym maszynom diuzsze zycie, a Panstwu oszczedzg nerwow
i wydatkow spowodowanych niechcianymi przestojami.

Patryk Kosicki
Preventive maintenance firma HSB Sp. z o0.0.




